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INSTRUKCJA OBSLUGI
LUTOWNICA BEZPRZEWODOWA 4V
HT2C315

Dziekujemy za zakup tego produktu. Wszystkie produkty dostarczane do Panstwa sa produkowane zgodnie z najwyzszymi standardami
wykonania i bezpieczenstwa. W ramach naszej filozofii zapewniamy rowniez doskonata obstuge klienta, poparta nasza kompleksowa
gwarancja. Mamy nadzieje, ze bedziesz cieszy¢ sie uzytkowaniem tego produktu przez wiele lat.

1. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przeczytaj zataczone ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa oraz instrukcje. Nie-
przestrzeganie ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub powazne obraze-
nia. Zachowaj ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje do wgladu w przysztosci.

W instrukcji obstugi lub na produkcie zastosowano nastepujace symbole:

Przeczytaj instrukcje obstugi.

Oznacza ryzyko obrazen ciata, utraty zycia lub uszkodzenia
narzedzia w przypadku nieprzestrzegania zalecen zawartych
w niniejszej instrukcji.

Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym i porazeniem.

Urzadzenie klasy Ill.

Uwaga: goraca powierzchnia.
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No$ okulary ochronne.

Nie wrzucaj baterii do ognia.

Nie wrzucaj baterii do wody.

Nie wyrzucaj produktu do nieodpowiednich pojemnikéw.

Oddzielna zbiérka akumulatoréw litowo-jonowych.
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OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub powazne obrazenia.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wgladu w przysztosci.

1) Uzywanie i pielegnacja narzedzia akumulatorowego

a) taduj tylko tadowarka wskazana przez producenta. tadowarka, ktéra jest odpowiednia dla jednego typu zestawu akumulatoro-
wego, moze stwarzac ryzyko pozaru, gdy jest uzywana z innym zestawem akumulatorowym.

b) Uzywaj elektronarzedzi tylko ze specjalnie przeznaczonymi zestawami akumulatorowymi. Uzywanie innych zestawow akumula-
torowych moze stwarzac ryzyko obrazen i pozaru.

¢) Kiedy zestaw akumulatorowy nie jest uzywany, trzymaj go z dala od innych metalowych przedmiotdw, takich jak spinacze do pa-
pieru, monety, klucze, gwozdzie, Sruby lub inne mate metalowe przedmioty, ktdre moga spowodowaé potaczenie stykow. Zwarcie
stykow akumulatora moze spowodowaé oparzenia lub pozar.

d) W niewtasciwych warunkach z akumulatora moze wydosta¢ sie ciecz; unikaj kontaktu. W przypadku przypadkowego kontaktu
przemyj woda. W przypadku dostania sie cieczy do oczu nalezy dodatkowo zwrdcic¢ sie po pomoc lekarska. Ciecz wydostajaca sie
z akumulatora moze spowodowac podraznienie lub poparzenia.

e] Nie uzywaj zestawu akumulatorowego ani narzedzia, ktére sa uszkodzone lub zmodyfikowane. Uszkodzone lub zmodyfikowane
akumulatory moga zachowywac sie w nieprzewidywalny sposob, powodujac pozar, wybuch lub ryzyko obrazen.

f) Nie wystawiaj zestawu akumulatorowego ani narzedzia na dziatanie ognia lub nadmiernej temperatury. Wystawienie na dziatanie
ognia lub temperatury powyzej 130°C moze spowodowac wybuch. UWAGA Temperature ,130°C" mozna zastapi¢ temperatura
,265°F".

g) Postepuj zgodnie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi tadowania i nie taduj zestawu akumulatorowego ani narzedzia poza
zakresem temperatur okreslonym w instrukcji. tadowanie w niewtasciwy sposob lub w temperaturach wykraczaja)cych poza
okreslony zakres moze spowodowac uszkodzenie akumulatora i zwiekszy¢ ryzyko pozaru.

2) Serwisowanie

al Zle¢ serwis elektronarzedzia wykwalifikowanemu serwisantowi uzywajacemu wytacznie identycznych czeéci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

b) Nigdy nie serwisuj uszkodzonych zestawdw akumulatorowych. Serwis zestawéw akumulatorowych powinien by¢ wykonywany
wytacznie przez producenta lub autoryzowane serwisy.

¢} Zintegrowane akumulatory moga by¢ wyjmowane w celu utylizacji wytacznie przez wykwalifikowany personel.

Szczegotowe instrukcje bezpieczenstwa dotyczace lutownicy
Ryzyko pozaru! Odktadajac lutownice nalezy upewnic sie, ze goracy grot nie styka sie z materiatami tatwopalnymi. Nie
pozostawiaj urzadzenia bez nadzoru, gdy jest gorace. Pozwél mu ostygnac, zanim go schowasz.
Grot lutowniczy osiaga temperature okoto 450°C. Dotknigcie metalowych czesci moze spowodowac powazne oparze-
nia.
Urzadzenie nalezy zawsze umieszczac na niepalnej powierzchni, gdy nie jest uzywane. Istnieje potencjalne zagrozenie
pozarowe.
OSTRZEZENIE! To narzedzie musi by¢ umieszczone na stojaku, gdy nie jest uzywane.

e To urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku 8 i powyzej lat oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, senso-
rycznych lub umystowych lub nieposiadajace do$wiadczenia i wiedzy, jezeli sa nadzorowane lub zostaty poinstruowane na temat
korzystania z urzadzenia w bezpieczny sposdb i rozumieja zwiazane z tym zagrozenia.

e Dzieci nie moga bawic sie urzadzeniem.

e Czyszczenie i konserwacja przez uzytkownika nie moga by¢ wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

e Zawsze wtaczaj urzadzenie przed zetknieciem sie z materiatem, ktory ma by¢ obrabiany.

e Podczas procesu lutowania powstaja opary szkodliwe dla zdrowia. Zapewnij dobra wentylacje lub odpowiednie usuwanie oparéw.

e Chron oczy przed odpryskami lutu i zracymi oparami za pomoca okularéw ochronnych, a ciato odpowiednia odzieza robocza.

* Urzadzenia nie wolno nigdy uzywac do podgrzewania ptynéw lub tworzyw sztucznych.

¢ Nigdy nie pozostawiaj wtaczonego urzadzenia bez nadzoru.

¢ Popros nasze centrum serwisowe o wykonanie wszelkich prac, ktore nie zostaty opisane w niniejszej instrukcji. Uzywaj tylko orygi-
nalnych czesci.

* To narzedzie nalezy umiesci¢ na wsporniku, gdy nie jest uzywane.

¢ Uzywaj wytacznie dotaczonej tadowarki.

e Urzadzenie nie moze by¢ uzywane do zgrzewania tworzyw sztucznych.

2. INFORMACJE 0 URZADZENIU

Przeznaczenie

Bezprzewodowa lutownica nadaje sie do lutowania elementow elektronicznych. To urzadzenie jest przeznaczone do lutowania w wa-
runkach domowych. Wszystkie inne zastosowania sa wyraznie wytaczone.

Specyfikacja techniczna

Urzadzenie HYD2001.4.1500
Napiecie znamionowe 4VDCLi-ion
Moc Max. 8 W
Pojemno$¢ akumulatora 1500mAh
Klasa izolacji 1l

Stopien ochrony IP20

Czas nagrzewania wstepnego 25 sekund
Temperatura Max. 450°C
Automatyczne wytaczenie Po 10 minutach
Masa (urzadzenie) 0,11kg

a

Hégert Technik GmbH  Pariser Platz 6a 10117 Berlin Deutschland
Adres producenta/ Adresse des Herstellers/ Manufacturer’s Address/ Agpec npouseoautens
GTV Poland S.A., ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkéw, www.hoegert.com



HCGERT

technik

Zalecany adapter tadowarki USB

Moc znamionowa USB5VDC
Zalecany prad wyjsciowy 1000-2000mA
Temperatura pracy i przechowywania:
tadowanie 0~+45°C
Roztadowanie -20~+60°C
Przechowywanie -5~+35°C
ELEMENTY

1. Grot lutowniczy

2. Uchwyt grotu lutowniczego
3. Lutownica

4. Wiacznik/wytacznik

5. Podstawa lutownicy

6. Gabka

7. Drut lutowniczy

8. Kabel tadowarki

9. Wskaznik LED

10. Lampka robocza LED

3.MONTAZ
Grot lutowniczy nalezy zamontowac przed pierwszym uzyciem.
Upewnij sie, ze lutownica jest wytaczona i zimna.

Podstawa lutownicy

¢ Umies¢ podstawe lutownicy (5) na stole/ptaskiej powierzchni.

o Wtz lutownice (3) do podstawy (5).

* Upewnij sie, ze jest stabilnie wtozona.

o Zatdz gabke (6) na podstawe lutownicy (5) i lekko zwilz gabke woda z kranu.

Wskazowka! Pamietaj, aby przed uzyciem lutownicy (3) namoczy¢ gabke (6] w wodzie i utrzymywac gabke w stanie wilgotnym przez
caty czas uzytkowania.

Naktadanie/wymiana grotu lutowniczego
Q Upewnij sie,ze lutownica jest wytaczona i zimna.

o Aby zainstalowac grot lutowniczy, przytrzymaj lutownice i mocno wkre¢ grot lutowniczy w uchwyt grotu lutowniczego
¢ Aby wymienic¢ grot lutowniczy, odkre¢ juz wtozony grot lutowniczy i zdejmij go, a nastepnie wkre¢ nowy grot lutowniczy w uchwyt
grotu lutowniczego.

4.0BSLUGA
Akumulator nalezy natadowac
przed pierwszym uzyciem.
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tadowanie urzadzenia
A Nie mozna uzywac urzadzenia podczas tadowania.

* Podtacz kabel tadowarki (dotgczony w zestawie) do tadowarki (brak w zestawie).

¢ Podtacz kabel tadowarki do urzadzenia.

¢ Podtacz wtyczke tadowarki do gniazdka elektrycznego i odczekaj chwile. Wskaznik LED zapali sie i bedzie pokazywat stan tadowania.
¢ Uwaga: urzadzenie mozna rowniez tadowac podtaczajac kabel tadowarki do odpowiedniego gniazda USB.

Petne natadowanie baterii moze zaja¢ ok. 2 - 3 godzin.

Jesli wskaznik LED (9) miga, oznacza to problem z akumulatorem. Natychmiast przerwij tadowanie i skonsultuj sie z wykwalifikowa-
nym elektrykiem lub warsztatem serwisowym.

Wtaczanie i wytaczanie
A Uwaga, niebezpieczenstwo poparzenia! Nie dotykaj goracego grotu lutowniczego

Rozpoczecie pracy:

1. Wyjmij lutownice (3) z podstawy lutownicy (5).

2. Trzymaj lutownice w dtoni jak dtugopis, jak pokazano na rysunku D

3. Naciénij wtacznik/wytacznik (4), aby wtaczyé urzadzenie, wskaznik LED (9) zmieni kolor na czerwony. Lampka robocza LED (10)
wtacza sie, aby oswietli¢ obszar roboczy.

4. Po okoto 25 sekundach temperatura pracy gtowicy lutowniczej osiaga okoto 450°C.

5. Jesli gtowica lutownicza nie jest uzywana przez pewien czas, lutownica wytaczy sie automatycznie po 10 minutach, wskaznik LED
(9) i lampka robocza LED (10) zgasna.

6. Aby kontynuowac korzystanie z lutownicy, powtérz kroki od 2 do 4.

Wytaczanie:

* Naciénij wtacznik/wytacznik (4), aby wytaczyé urzadzenie. Upewnij sie, ze goracy grot lutowniczy (1) niczego nie dotyka, dopdki nie

ostygnie.

e Czyszczenie koncowki lutowniczej na mokrej gabce (6)

» Umies¢ lutownice z powrotem na podstawie lutownicy (5)

Instrukcje dziatania

¢ Aby uzyskac idealny punkt lutowania, punkt lutowania musi by¢ catkowicie czysty i wolny od ttuszczu.

e Przed pierwszym uzyciem grot lutowniczy musi by¢ powlekany cyna, tzn. pokryty cyna lutownicza. Tylko dobra powtoka cyny zapew-
nia doskonate lutowanie i przewodzenie ciepta.

 Upewnij sie, ze grot lutowniczy jest zawsze czysty i wolny od kamienia i nadmiaru cyny lutowniczej. Czy$¢ grot lutowniczy regularnie
wilgotna gabka. Nigdy nie uzywaj pilnika do tego celu.

¢ Przed lutowaniem nalezy w miare mozliwosci stworzy¢ mechaniczne potaczenie pomiedzy metalami, ktére maja by¢ ze soba po-
taczone. Na przyktad skrec ze soba przewody, zeby sie nie $lizgaty. W ten sposob uzyskasz stabilne punkty lutowania i unikniesz
uszkodzen termicznych spowodowanych nadmiernym lutowaniem.

e W przypadku lutowania dwéch metali przytrzymaj grot lutowniczy w miejscu potaczenia i dodaj troche lutu. Lut topi sie i wptywa
do punktu lutowania. Jesli cyna sie rozprowadzita, wyjmij lutownice i pozwdl, aby punkt lutowniczy ostygt bez wibracji. Nigdy nie
podgrzewaj lutu bezposrednio i nie uzywaj zbyt duzej ilosci lutu.

e W przypadku elementéw elektronicznych, czesci przeznaczone do lutowania nie moga by¢ zbyt mocno nagrzewane, zeby uniknac
uszkodzen.

¢ Umies¢ grot lutowniczy na odpornej na ciepto powierzchni lub wtdz go do podstawy podczas pracy.

o Wyczys$¢ koncowke lutownicza mokra gabka po zakoriczeniu pracy i wtdz lutownice z powrotem do podstawy.

5. KONSERWACJA
Naprawy moga by¢ przeprowadzane wytacznie przez wykwalifikowanego elektryka lub w warsztacie serwisowym!

Urzadzenia te zostaty zaprojektowane do pracy przez dtugi czas przy minimalnej konserwacji. Ciagte, zadowalajace dziatanie zalezy od
wtasciwej pielegnacji urzadzenia i regularnego czyszczenia.

Czyszczenie
Nigdy nie uzywaj rozpuszczalnikdw, takich jak benzyna, alkohol, woda amoniakalna itp. Rozpuszczalniki te moga uszkodzi¢ plastikowe
czesci.

Nie spryskiwac urzadzenia woda i nie zanurzac¢ go w wodzie. Niebezpieczenstwo porazenia pradem!

Nie uzywac srodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikéw. W przeciwnym razie mozesz nieodwracalnie uszkodzi¢ urzadzenie.

e Po uzyciu wytrzyj ciepty grot lutowniczy (1) wilgotna gabka.

e Nigdy nie zeskrobuj ani nie pituj pozostatosci lutu z grotu lutowniczego twardymi przedmiotami, poniewaz spowoduje to uszkodzenie
grotu lutowniczego (1).

e Zaleca sie stopienie niewielkiej ilosci lutu na powierzchni grotu lutowniczego po jego wyczyszczeniu (1), aby zapobiec utlenianiu grotu
lutowniczego podczas przechowywania i przedtuzy¢ zywotnos¢ produktu.

UWAGA!

Weryfikacja stanu natadowania urzadzenia, tylko przy zainstalowanym grocie roboczym. tadowanie powinno odbywac sie przy wyta-
czonym urzadzeniu.
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USER’S MANUAL

CORDLESS SOLDERING IRON 4V
HT2C315

Thank you for buying this product. All products delivered to you by are manufactured according to the highest standards of performan-
ce and safety. As part of ourphilosophy we also provide an excellent customer service, backed by our comprehensive warranty. We
hope you will enjoy using this product for manyyears to come.

1. SAFETY INSTRUCTIONS
Read the enclosed safety warnings, the additional safety warnings and the instructions. Failure to follow the safety warnings and the
instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury. Save the safety warnings and the instructions for future reference.

The following symbols are used in the user manual or on the product:

Read the user manual.

Denotes risk of personal injury, loss of life or damage to the tool
in case of nonobservance of the instructions in this manual.

Warning of electrical voltage and shock.

Class Ill appliance.

Caution: hot surface.

DB o> B> ®

Wear eye protection.

Do not throw the battery into fire.

Do not throw the battery into water.

Do not dispose of the product in unsuitable containers.

Separate collection for Li-ion battery.
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GENERAL SAFETY WARNINGS

WARNING!

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

1) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger that is suitable for one type of battery pack may create a
risk of fire when used with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any other battery packs may create a risk of injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like paperclips, coins, keys, nails, screws or other small metal
objects that can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If
liquid contacts eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause irritation or burns.

e) Do not use a battery pack or tool that is damaged or modified. Damaged or modified batteries may exhibit unpredictable behaviour
resulting in fire, explosion or risk of injury.

f) Do not expose a battery pack or tool to fire or excessive temperature. Exposure to fire or temperature above 130 °C may cause
explosion. NOTE The temperature ,,130 °C” can be replaced by the temperature ,265 °F".

gl all charging instructions and do not charge the battery pack or tool outside the temperature range specified in the instructions.
Charging improperly or at temperatures outside the specified range may damage the battery and increase the risk of fire.

2) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical replacement parts. This will ensure that the safety of
the power tool is maintained.

b) Never service damaged battery packs. Service of battery packs should only be performed by the manufacturer or authorized service
providers.

c) Integrated batteries may only be removed for disposal by qualified personnel.

Specific soldering iron safety instructions
Risk of fire! When putting the soldering iron down, make sure that the hot tip does not come into contact with combu-
stible materials. Do not leave the device unattended while it is hot. Allow it to cool down before you store it away.
The soldering tip reaches temperatures of about 450°C. Touching the metal parts can cause severe burns.
The device must always be placed on a non-combustible surface when it is not in use. There is a potential fire hazard.
WARNING! This tool must be placed on its stand when not in use.

e This appliance can be used by children aged from 8 years and above and persons with reduced physical, sensory or mental capabi-
lities or lack of experience and knowledge if they have been given supervision or instruction concerning use of the appliance in a safe
way and understand the hazards involved.

e Children shall not play with the appliance.

¢ Cleaning and user maintenance shall not be made by children without supervision.

e Always turn the device on before it comes into contact with the material that is to be worked on.

e Vapours which are harmful to health are produced during the soldering process. Ensure good ventilation or suitable vapour removal.

¢ Protect your eyes with safety goggles and your body with suitable working clothes against solder splashes and corrosive vapours.

e The device must never be used for heating up liquids or plastics.

e Never leave the device unattended when it is switched on.

» Ask our service centre to carry out any work that is not described in these instructions. Use only original parts.

e This tool must be placed on its support when not in use.

e Use only the battery charger supplied.

¢ The appliance cannot be used to weld plastic material.

2. MACHINE INFORMATION

Intended use

The cordless soldering iron is suitable for soldering electronic components. This appliance is designed for domestic use. soldering on.
All other pplications are specifically excluded.

Technical specifications

Machine HYD2001.4.1500
Rated voltage 4VDCLi-ion
Power Max8W
Battery capacity 1500mAh
Insulation class ]

Protection class IP20

Pre heating time 25 sec
Temperature Max 450°C
Automatic shutdown After 10 min
Weight (machine) 0.11 kg
Recommended USB Charger adapter

Rated output USB5VDC
Recommend output current 1000-2000mA
Operating and storage temperature:

Charge 0~+45°C
Discharge -20~+60°C
Storage -5~+35°C
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DESCRIPTION

1. Soldering tip

2. Soldering tip holder
3. Soldering iron

4. 0n/Off switch

5. Soldering iron base
6.Sponge

7. Solder wire

8. Charger cable

9. LED indication light
10. LED Worklight

3. ASSEMBLY
The soldering tip has to be mounted before initial use.
Make sure that the soldering iron is turned off and cold.

Soldering iron base

e Place the soldering iron base (5) on the table/flat surface.

e Put the soldering iron (3} into the base (5).

¢ Ensure that it is firmly placed.

« Fit the sponge (6) on the soldering iron base (5) and lightly moisten the sponge with some tap water.

Tip! Make sure to absorb the sponge (6] in water before using the soldering iron (3] and keep the sponge damp at all times during use.

Installing /replacing soldering tip
Make sure that the soldering
iron is turned off and cold.

 Toinstall the soldering tip, hold the soldering iron and screw the soldering tip tightly into the soldering tip holder
* To replace the soldering tip , unscrew the soldering tip that is already inserted and take it off, then screw the new soldering tip into
the soldering tip holder.

4. OPERATING
The battery must be
charged before first use.
Charging the machine
AThe device cannot be used while it is being charged.

e Plug the charger cable (included] into an adapter (not included).
¢ Plug the charger cable into the machine.

Haégert Technik GmbH  Pariser Platz 6a 10117 Berlin Deutschland
Adres producenta/ Adresse des Herstellers/ Manufacturer’s Address/ Aapec npoussogutens
GTV Poland S.A., ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkéw, www.hoegert.com



e Plug the charger plug into an electrical outlet and wait for a while. The LED indication light will lighten up and show the charging
status.
¢ Note: the machine can also be charged by connecting the charger cable to a suitable USB outlet.

Fully charging the battery may take up to 2 - 3 hours.

If the LED indicator light (9) is flashing, when this happens there is problem with the battery. Stop charging immediately and consult a
qualified electrician or a service workshop.

Switching on and off
A Caution, danger of burns! Do not touch the hot soldering tip

When starting work:

1. Take out the soldering iron (3] from the soldering iron base (5).

2. Hold the soldering iron in your hand like a pen, as shown on figure D

3. Press the on/off switch (4] to turn on the machine, the LED indicator light (9) turns red. The LED working lights (10) will turn on to
bright up the working area.

4. After about 25 seconds, the operating temperature of the solder head reaches about 450°C.

5. If the soldering iron head is not used for a period of time, the soldering iron will automatically shut down after 10minutes,The LED
indicator light (9) and the LED working lights (10) will turn off.

6. To continue using the soldering iron, repeat step 2 to 4.

Switching off:

e Press the on/off switch (4] to turn off the machine. Make sure that the hot soldering tip

* (1) does not touch anything until it has cooled down.

e Cleaning the solder tip on the wet sponge (6)

e Put the soldering iron back on the soldering iron base (5)

Working Instructions

e |n order to obtain a perfect soldering point, the soldering point must be completely clean and free of grease.

» Before initial use, the soldering tip has to be tin-coated, i.e. coated with soldering tin. Only good tin coating ensures perfect soldering
and heat transfer.

¢ Make sure that the soldering tip is always clean and free of scaling and excess soldering tin. Clean the soldering tip reqularly with a
wet sponge. Never use a file for this purpose.

 Before soldering, establish a mechanical connection between the metals which are to be connected together if possible. For exam-
ple, twist the wires together so that they do not slip. In this way you will obtain stable soldering points and avoid heat damage through
excessive soldering.

e For the soldering of two metals, hold the soldering tip on the connection point and briefly add some solder. The solder melts and
flows into the soldering point. If the tin has spread, remove the soldering iron and allow the soldering point to cool down without
vibrations. Never heat solder directly and do not use too much solder.

¢ In the case of electronic components, the parts to be soldered must not be heated too much in order to avoid damage.

e Place the soldering tip on a heat-resistant surface or insert it into the base during working.

e Cleaning the solder tip on the wet sponge afterwork and put the soldering iron back into the base.

5. MAINTENANCE
Repairs may only be carried out by a qualified electrician or at a service workshop!

These machines have been designed to operate over a long period of time with a minimum of maintenance. Continuous satisfactory
operation depends upon proper machine care and regular cleaning.

Cleaning
Never use solvents such as petrol, alcohol, ammonia water; etc. These solvents may damage the plastic parts.

Do not spray the appliance with water and do not immerse it in water. Electric shock hazard!

Do not use cleaning agents or solvents. You may otherwise irreparably damage the appliance.

* Wipe off the warm soldering tip (1) after use on a damp sponge.

 Never scrape or file any solder residues off the soldering tip with hard objects, as this will damage the soldering tip (1).

e Itis recommended to melt a little solder on the surface of the soldering tip after cleaning the soldering tip (1) to prevent oxidation of

the soldering tip during storage and prolong the service life of the product.

ATTENTION!
Verification of the device’s charge status, only with the working tip installed. Charging should be operated with the power turned off.
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BENUTZERHANDBUCH BERUHRUNGSLOSES

AKKU-LOTKOLBEN 4V

HT2C315

Vielen Dank flir den Kauf dieses Produkts. Alle Produkte, die Ihnen von uns geliefert werden, werden nach den hdchsten Leistungs-

und Sicherheitsstandards hergestellt. Als Teil unserer Philosophie bieten wir auch einen exzellenten Kundenservice, unterstiitzt durch
unsere umfassende Garantie. Wir hoffen, dass Sie dieses Produkt viele Jahre lang geniefen werden.

1. SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie die beigefligten Sicherheitshinweise, die zusatzlichen Sicherheitshinweise und die Anweisungen. Die Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kann zu elektrischem Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren. Bewahren Sie
die Sicherheitswarnungen und Anweisungen zum spateren Nachschlagen auf.

Die folgenden Symbole werden in der Bedienungsanleitung oder auf dem Produkt verwendet:

Lesen Sie die Bedienungsanleitung.

Weist auf die Gefahr von Personenschaden, Tod oder Schaden am
Gerat bei Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Anleitung
hin.

Warnung vor elektrischer Spannung und Schlag.

Gerat der Klasse lll.

Achtung, HeiR3e Oberflache.

DB o> B> ®

Augenschutz tragen.

Werfen Sie den Akku nicht ins Feuer

Werfen Sie den Akku nicht ins Wasser.

Entsorgen Sie das Produkt nicht in ungeeigneten Behaltern.

Getrennte Sammlung fiir Lithium-lonen-Akkus.

4 I R R G
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Das Produkt entspricht den geltenden Sicherheitsnormen der @ °
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europaischen Richtlinien.
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

WARNUNG!

Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen und alle Anweisungen. Nichtbeachtung der

Warnungen und Anweisungen kann zu elektrischem Schlag, Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen zum spateren Nachschlagen auf.

1) Verwendung und Pflege von Akkuwerkzeugen

a) Nur mit dem vom Hersteller vorgeschriebenen Ladegerat aufladen. Ein Ladegerat, das fiir einen Akkutyp geeignet ist, kann ein
Brandrisiko darstellen, wenn es mit einem anderen Akkupack verwendet wird.

b) Verwenden Sie Elektrowerkzeuge nur mit speziell dafiir vorgesehenen Akkupacks. Bei Verwendung anderer Akkupacks besteht
Verletzungs- und Brandgefahr.

c) Wenn der Akku nicht verwendet wird, halten Sie ihn von anderen Metallgegenstanden wie Biroklammern, Miinzen, Schliisseln, N&-
geln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden fern, die eine Verbindung von einem Anschluss zum anderen herstellen
konnen. Das KurzschlieBen der Batteriepole kann zu Verbrennungen oder Feuer flihren.

d) Unter missbrauchlichen Bedingungen kann Flissigkeit aus der Batterie austreten; Kontakt vermeiden. Bei versehentlichem Kon-
takt mit Wasser spiilen. Wenn die Fliissigkeit in die Augen gelangt, suchen Sie zusétzlich einen Arzt auf. Aus dem Akku austretende
Flissigkeit kann Reizungen oder Verbrennungen verursachen.

e] Verwenden Sie keine beschadigten oder modifizierten Akkus oder Werkzeuge. Beschadigte oder veranderte Batterien kénnen ein
unvorhersehbares Verhalten zeigen, das zu Feuer; Explosion oder Verletzungsgefahr fiihren kann.

f) Setzen Sie einen Akku oder ein Werkzeug keinem Feuer oder tiberméaBiger Temperatur aus. Kontakt mit Feuer oder Temperaturen
tiber 130 °C kann Explosionen verursachen. HINWEIS Die Temperatur ., 130 °C” kann durch die Temperatur,.265 °F" ersetzt werden.

g) Befolgen Sie alle Ladeanweisungen und laden Sie den Akku oder das Werkzeug nicht auBerhalb des in der Anleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Unsachgemafes Laden oder bei Temperaturen auflerhalb des angegebenen Bereichs kann den Akku be-
schadigen und die Brandgefahr erhéhen.

2) Service

a) Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug von einer qualifizierten Fachkraft warten und verwenden Sie nur identische Ersatzteile. Dadurch
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Reparieren Sie niemals besch&digte Akkupacks. Die Wartung von Batteriepacks sollte nur vom Hersteller oder autorisierten Dien-
stleistern durchgefiihrt werden.

c) Integrierte Batterien diirfen nur von qualifiziertem Personal zur Entsorgung ausgebaut werden.

Spezifische Sicherheitshinweise fiir Lotkolben
Brandgefahr! Achten Sie beim Ablegen des Létkolbens darauf, dass die heif3e Spitze nicht mit brennbaren Materialien
in Bertihrung kommt. Lassen Sie das Gerdt nicht unbeaufsichtigt, solange es heif3 ist. Lassen Sie es abkiihlen, bevor Sie
es verstauen. Die Lotspitze erreicht dabei Temperaturen von ca. 450 °C. Das Beriihren der Metallteile kann zu schweren
Verbrennungen fiihren. Das Gerat muss immer auf einer nicht brennbaren Oberflache aufgestellt werden, wenn es
nicht benutzt wird. Es besteht eine potenzielle Brandgefahr.
WARNUNG! Dieses Werkzeug muss auf seinen Stander gestellt werden, wenn es nicht verwendet wird.

e Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und Personen mit eingeschrankten kdrperlichen, sensorischen oder geistigen Fahigke-
iten oder Mangel an Erfahrung und Wissen verwendet werden, wenn sie beaufsichtigt oder bezliglich der sicheren Verwendung des
Gerdts unterwiesen wurden und die damit verbundenen Gefahren verstehen.

e Kinder diirfen nicht mit dem Gerét spielen.

e Reinigung und Benutzerwartung diirfen nicht von Kindern ohne Aufsicht durchgefiihrt werden.

¢ Schalten Sie das Gerat immer ein, bevor es mit dem zu bearbeitenden Material in Bertihrung kommt.

¢ Beim Loten entstehen gesundheitsschadliche Dampfe. Sorgen Sie flir gute Belliftung oder geeignete Dampfableitung.

e Schiitzen Sie lhre Augen mit einer Schutzbrille und lhren Kérper mit geeigneter Arbeitskleidung vor Létspritzern und atzenden
Dampfen.

¢ Das Gerat darf niemals zum Erhitzen von Flissigkeiten oder Kunststoffen verwendet werden.

e Lassen Sie das Gerat niemals unbeaufsichtigt, wenn es eingeschaltet ist.

¢ Beauftragen Sie unsere Servicestelle mit allen Arbeiten, die nicht in dieser Anleitung beschrieben sind.

Verwenden Sie nur Originalteile.

e Dieses Werkzeug muss auf seiner Halterung abgelegt werden, wenn es nicht verwendet wird.

¢ Verwenden Sie nur das mitgelieferte Ladegerat.

e Das Gerat darf nicht zum Schweiflen von Kunststoffmaterial verwendet werden.

2. MASCHINENINFORMATIONEN

Verwendungszweck

Der Akku-Létkolben eignet sich zum Ldten elektronischer Bauteile. Dieses Gerat ist fiir den Hausgebrauch bestimmt. Alle anderen
Anwendungen sind ausdriicklich ausgeschlossen.

Technische Spezifikationen

Gerat HYD2001.4.1500

Nennspannung 4VDCLi-lon

Leistung Max 8 W

Batteriekapazitat 1500 mAh

Isolationsklasse ]

Schutzklasse IP20

Vorheizzeit 25Sek

Temperatur Max 450 °C

Automatische Abschaltung Nach 10 min

Gewicht (Gerat) 0,11 kg

a
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Empfohlener USB-Ladeadapter

Nennleistung USB5vVDC
Empfohlener Ausgangsstrom 1000-2000 mA
Betriebs- und Lagertemperatur:

Aufladen 0~+45°C
Entladung -20~+60°C
Lagerung -5~+35°C

BESCHREIBUNG

1. Lotspitze

2. Lotspitzenhalter

3. Lotkolben

4. Ein/Aus-Schalter

5. Lotkolbenbasis

6. Schwamm

7. Lotdraht

8. Ladekabel

9. LED-Anzeigeleuchte

10. LED-Arbeitsscheinwerfer

3. MONTAGE
Die Lotspitze muss vor dem ersten Gebrauch montiert werden.
Stellen Sie sicher, dass der Létkolben ausgeschaltet und kalt ist.

Lotkolbenbasis

o Stellen Sie die Lotkolbenbasis (5) auf den Tisch/die flache Oberflache.

o Stecken Sie den Lotkolben (3) in die Basis (5).

* Stellen Sie sicher, dass es fest sitzt.

e Setzen Sie den Schwamm (6) auf die Létkolbenbasis (5) und befeuchten Sie den Schwamm leicht mit etwas Leitungswasser.

Tipp! Achten Sie darauf, den Schwamm (6] in Wasser aufzusaugen, bevor Sie den Lotkolben (3) verwenden, und halten Sie den
Schwamm wahrend des Gebrauchs immer feucht.

Latspitze einbauen/ersetzen
Stellen Sie sicher, dass der
L&tkolben ausgeschaltet und kalt ist.

¢ Um die Lotspitze zu montieren, halten Sie den Lotkolben fest und schrauben Sie die Lotspitze fest in den Lotspitzenhalter.
* Zum Wechseln der Létspitze die bereits eingesetzte Lotspitze abschrauben und abnehmen, dann die neue Lotspitze in den L&t-
spitzenhalter einschrauben.

4. BETRIEB
Der Akku muss vor dem ersten
Gebrauch aufgeladen werden.
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Aufladen des Gerétes
A Wahrend des Ladevorgangs kann das Gerat nicht verwendet werden.

* Stecken Sie das Ladekabel (im Lieferumfang enthalten) in einen Ladeadapter (nicht im Lieferumfang enthalten).

e Stecken Sie das Ladekabel in das Gerat.

e Stecken Sie den Stecker des Ladegeréts in eine Steckdose und warten Sie eine Weile. Die LED-Anzeige leuchtet auf und zeigt den
Ladestatus an.

¢ Hinweis: Das Gerat kann auch aufgeladen werden, indem das Ladekabel an eine geeignete USB-Steckdose angeschlossen wird.

Das vollstandige Aufladen des Akkus kann bis zu 2-3 Stunden dauern.
Wenn die LED-Kontrollleuchte (9) blinkt, liegt in diesem Fall ein Problem mit der Batterie vor. Beenden Sie den Ladevorgang sofort und
wenden Sie sich an einen qualifizierten Elektriker oder eine Servicewerkstatt.

Ein- und ausschalten
A Achtung, Verbrennungsgefahr! Beriihren Sie nicht die heifie Lotspitze

Bei Arbeitsbeginn:

1. Nehmen Sie den Lotkolben (3) aus der Létkolbenbasis (5).

2. Halten Sie den Lotkolben wie einen Stift in der Hand, wie in Abbildung D gezeigt.

3. Driicken Sie den Ein-/Ausschalter (4], um das Gerat einzuschalten, die LED-Kontrollleuchte (9) leuchtet rot.
Die LED-Arbeitsscheinwerfer (10) schalten sich ein, um den Arbeitsbereich zu erhellen.

4. Nach ca. 25 Sekunden erreicht die Betriebstemperatur des Létkopfes ca. 450 °C.

5. Wenn der Lotkolbenkopf langere Zeit nicht verwendet wird, schaltet sich der Létkolben nach 10 Minuten automatisch ab. Die
LED-Anzeigeleuchte (9) und die LED-Arbeitsleuchten (10) erléschen.

6. Um den Lotkolben weiter zu verwenden, wiederholen Sie die Schritte 2 bis 4.

Ausschalten:

* Driicken Sie den Ein-/Ausschalter (4), um das Gerat auszuschalten. Achten Sie darauf, dass die heifle Létspitze (1) nichts berihrt,
bis sie abgekdihlt ist.

¢ Reinigen der Lotspitze am nassen Schwamm (6).

* Setzen Sie den Létkolben wieder auf die Létkolbenbasis (5).

Arbeitsanweisungen

¢ Um eine einwandfreie Létstelle zu erhalten, muss die Létstelle absolut sauber und fettfrei sein.

e Vor dem ersten Gebrauch muss die Létspitze verzinnt, also mit Lotzinn iberzogen werden. Nur eine gute Zinnbeschichtung
gewahrleistet eine perfekte Lotung und Warmeiibertragung.

¢ Achten Sie darauf, dass die Létspitze immer sauber und frei von Zunder und iberschiissigem Lotzinn ist. Reinigen Sie die Lotspitze
regelmaBig mit einem feuchten Schwamm. Verwenden Sie niemals eine Feile fir diesen Zweck.

e Stellen Sie vor dem Loten mdglichst eine mechanische Verbindung zwischen den zu verbindenden Metallen her. Verdrillen Sie
beispielsweise die Drahte miteinander, damit sie nicht verrutschen. So erhalten Sie stabile L&tstellen und vermeiden Hitzeschaden
durch GbermaBiges Loten.

e Zum Loten zweier Metalle halten Sie die L&tspitze an die Verbindungsstelle und geben kurz etwas L6tzinn hinzu. Das Lot schmilzt
und flieBt in die Lotstelle. Wenn sich das Zinn ausgebreitet hat, entfernen Sie den Létkolben und lassen Sie die Lotstelle ohne Vibra-
tionen abkiihlen. L&tzinn niemals direkt erhitzen und nicht zu viel L6tzinn verwenden.

¢ Bei elektronischen Bauteilen diirfen die zu l6tenden Teile nicht zu stark erhitzt werden, um Beschadigungen zu vermeiden.

¢ Legen Sie die Lotspitze wahrend des Arbeitens auf eine hitzebestandige Unterlage oder stecken Sie sie in die Basis.

¢ Reinigen Sie nach der Arbeit die L6tspitze am nassen Schwamm und stecken Sie den Lotkolben wieder in die Basis.

5. WARTUNG
Reparaturen diirfen nur von einer Elektrofachkraft oder in einer Servicewerkstatt durchgefiihrt werden!

Diese Gerate wurden fir einen langen Betrieb mit minimalem Wartungsaufwand entwickelt. Ein dauerhaft zufriedenstellender
Betrieb hangt von der richtigen Geratepflege und regelmaBigen Reinigung ab.

Reinigung
Verwenden Sie niemals Losungsmittel wie Benzin, Alkohol, Ammoniakwasser usw. Diese Lésungsmittel konnen die Kunststoffteile
beschadigen.

W: f.

Bespriihen Sie das Gerat nicht mit Wasser und tauchen Sie es nicht in . Stromschlaggefahr!

Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losungsmittel. Andernfalls kdnnen Sie das Gerat irreparabel beschadigen.

e Wischen Sie die warme L6tspitze (1) nach Gebrauch auf einem feuchten Schwamm ab.

e Lotreste niemals mit harten Gegensténden von der Létspitze abkratzen oder abfeilen, da dies die Létspitze (1) beschadigt.

* Es wird empfohlen, nach dem Reinigen der Lotspitze (1) etwas Létzinn auf der Oberfléche der Lotspitze aufzuschmelzen, um eine
Oxidation der L&tspitze wahrend der Lagerung zu verhindern und die Lebensdauer des Produkts zu verlangern.

AUFMERKSAMKEIT!
Uberprufung des Ladezustands des Gerats, nur mit installierter Arbeitsspitze. Der Ladevorgang sollte bei ausgeschaltetem Gerat
erfolgen.
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MANUEL D’'INSTRUCTION

FER A SOUDER 4V SANS FIL

HT2C315

Nous vous remercions d'avoir acheté ce produit. Tous nos produits sont fabriqués selon les plus hauts standards de performance et

de sécurité. Notre excellent service clientéle ainsi qu'une solide garantie s'inscrivent également dans la culture de notre entreprise.
Nous espérons que vous utiliserez ce produit pendant de nombreuses années a venir.

1. CONSIGNES DE SECURITE

Veuillez lire les consignes de sécurité ci-jointes ainsi que les consignes et les instructions supplémentaires relatives a la sécurité. Le
non-respect des consignes et des instructions de sécurité peut conduire a une électrocution, un incendie et/ou une blessure grave.
Conserver les consignes et les instructions de sécurité pour référence future.

Les symboles suivants sont utilisés dans le manuel d'utilisation ou sur le produit :

Lire le manuel dutilisation.

Désigne un risque de blessure, de mort ou de détérioration de
loutil en cas de non-respect des instructions du présent manuel.

Avertissement sur la tension électrique et lélectrocution.

Appareil de classe lIl.

Attention : surface chaude.

DB o> B> ®

Porter la protection oculaire.

Ne pas jeter la batterie dans le feu.

Ne pas jeter la batterie dans leau.

Ne pas disposer le produit dans des conteneurs inappropriés.

Collecte séparée pour la batterie Li-ion.

4 I R R G
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CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

AVERTISSEMENT !

Lire toutes les consignes et instructions de sécurité.

Le non-respect des consignes et des instructions peut conduire a une électrocution, un incendie et/ou une blessure grave.

Conserver toutes les consignes et les instructions pour référence future.

1) Utilisation et entretien de la batterie

a) Recharger uniquement a laide du chargeur spécifié par le fabricant. Un chargeur qui est destiné a un certain type de batterie peut
créer un risque d'incendie en cas d'utilisation avec un autre type de batterie.

b) N'utiliser les outils électriques qu'avec des batteries spécifiquement désignées. L utilisation de toute autre batterie peut provoquer
des blessures et un incendie.

c) Lorsque la batterie n’est pas utilisée, veuillez la tenir a lécart des objets métalliques tels que les trombones, piéces d'argent, clés,
clous, vis et tout autre petit objet métallique qui pourrait créer une connexion d'une borne a lautre. Un court-circuit entre les bornes
de la batterie peut provoquer des brilures ou un incendie.

d) Dans des conditions extrémes, un liquide peut s'écouler de la batterie; éviter le contact. En cas de contact accidentel, rincer a leau.
Si le liquide entre dans les yeux, consulter également un médecin. Le liquide écoulé de la batterie peut provoquer une irritation ou
des brdlures.

e] Ne pas utiliser une batterie ou un outil endommagé ou modifié. Les batteries endommagés ou modifiées peuvent étre a lorigine
d’un phénomene imprévisible provoquant un incendie, une explosion ou une blessure.

f) Ne pas exposer la batterie ou les outils au feu ou & une température élevée. L'exposition au feu ou & une température dépassant
130 °C peut provoquer une explosion. A NOTER La température de 130 °C peut étre remplacée par la température de 265 °F.

g) Respecter toutes les instructions de chargement et ne pas charger la batterie ou Uoutil si la température dépasse l'étendue spéci-
fiée dans les instructions. Un chargement inapproprié ou dans des températures dépassant l'étendue spécifiée peut d’endomma-
ger la batterie et augmenter le risque d'incendie.

2) Entretien

a) S'assurer que lentretien est exercé par un personnel qualifié utilisant uniquement des piéces détachées identiques. Cela garantira
la sécurité d'utilisation de Uoutil électrique.

b) Ne jamais manipuler les batteries endommagées. Lentretien des batteries ne doit étre effectué que par le fabricant ou des pres-
tataires autorisés.

c) Les batteries intégrées ne peuvent étre retirées pour la mise en dépot que par un personnel qualifié.

Consignes de sécurité spécifique au fer a souder
Risque d'incendie ! Lorsque vous posez le fer a souder, assurez-vous que la panne chaude n’entre pas en contact avec
des matériaux inflammables. Ne pas laisser le dispositif sans surveillance lorsqu'il est chaud. Lappareil doit refroidir
avant d'étre rangé. La température que la panne a souder atteint s'éléve jusqu'a 450 °C. Toucher les parties métalliques
peut provoquer des brilures graves. Le dispositif doit toujours étre placé sur une surface non inflammable lorsqu'il
n'est pas utilisé. Il existe un risque potentiel d'incendie.
AVERTISSEMENT ! Cet appareil doit étre placé sur son socle lorsqu'’il nest pas utilisé.

e Le présent appareil peut étre utilisé par des enfants a partir de 8 ans ainsi que par des personnes dont les capacités physiques et
sensorielles sont réduites ou qui n‘ont pas d'expérience ou de connaissance a condition qu’elles soient surveillées ou instruites
quant a lutilisation sécurisée de lappareil et qu'elles comprennent les risques qui en découlent.

e L'appareil n’est pas un jouet pour enfants.

e Le nettoyage et lentretien ne peuvent pas étre effectués par des enfants sans surveillance.

e Toujours allumer lappareil avant qu'il n’entre en contact avec le matériel qui sera travaillé.

e Des vapeurs nocifs a la santé se produisent lors du processus de soudage. Assurer une bonne ventilation ou une évacuation appro-
priée des vapeurs.

e Porter les lunettes de protection ainsi que les vétements de sécurité pour se protéger contre les éclaboussures de soudure et des
vapeurs corrosives.

e Le dispositif ne doit jamais étre utilisé pour chauffer des liquides ou des plastiques.

¢ Ne jamais laisser lappareil sans surveillance lorsqu'il est allumé.

* Solliciter un centre de service pour effectuer tout travail qui n’est pas abordé dans le présent manuel. Utiliser des piéces détachées
originales.

e Cet outil doit étre placé sur son socle lorsqu’il n'est pas utilisé.

¢ N'utiliser que le chargeur de batterie fourni avec lappareil.

e Le dispositif ne peut pas étre utilisé pour souder des matériaux plastiques.

2. INFORMATIONS RELATIVES A LA MACHINE

Usage prévu

Le fer a souder sans fil est destiné a souder des composants électroniques. Ce dispositif est concu pour un usage domestique de
soudage. Toute autre application est exclue.

Spécifications techniques

Machine HYD2001.4.1500
Tension nominale 4VDCLi-ion
Puissance Max 8 W
Capacité de la batterie 1500 mAh
Classe d'isolation i
Classe de protection P20
Temps de pré-chauffage 25s
Température Max 450 °C
Fermeture automatique Aprés 10 min
Poids (machine) 0,11kg
a
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Adaptateur de chargement USB recommandé
Puissance nominale USB5vVDC
Courant de sortie recommandé  1000-2000 mA

Température d’exploitation et de stockage :

Chargement 0~+45°C
Déchargement -20~+60°C
Stockage -5~+35°C
DESCRIPTION

3. ASSEMBLAGE

La panne a souder doit étre montée avant la premiére utilisation.
S'assurer que le fer a souder est éteint et refroidi.

Base du fer a souder

e Placer la base du fer a souder (5) sur la table/une surface plane.

e Placer le fer a souder (3) dans la base (5).
e S'assurer qu'il est placé fermement.

HCGERT

technik

1. Panne a souder

2. Support de la panne a souder
3. Fera souder

4. Interrupteur marche/arrét

5. Base du fer a souder

6. Eponge

7. Fil de soudure

8. Cable de chargement

9. Témoin lumineux DEL

10. DEL de fonctionnement

e Placer [éponge (6) sur la base du fer a souder (5) et humidifier légérement Uéponge avec de leau du robinet.

Astuce! S'assurer que l'eau soit absorbée par [éponge (6] avant d'utiliser le fer a souder (3] et veiller a ce que Uéponge soit toujours

humide pendant lutilisation.

Installation/remplacement de la panne a souder
S'assurer que le fer a souder
est éteint et refroidi.

¢ Pour installer la panne a souder, tenir le fer a souder et visser la panne a souder fermement au support de la panne a souder.
¢ Pour remplacer la panne a souder, dévisser la panne a souder qui est déja installée et la retirer, puis visser une nouvelle panne a

souder au support.

4. EXPLOITATION
La batterie doit étre chargée
avant la premiére utilisation.
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Chargement de la machine
A Le dispositif ne peut pas étre utilisé lorsqu’il est en cours de chargement.

* Brancher le cable de chargement (fourni) a ladaptateur (non fourni).

e Brancher le cable de chargement a la machine.

¢ Brancher la fiche de chargement a la sortie électrique et patienter quelques instants. Le témoin lumineux DEL s'allumera et indi-
quera l'état de chargement.

¢ Anoter : La machine peut également étre chargée en connectant le cable de chargement dans une prise USB appropriée.

Le chargement complet de la batterie peut prendre jusqu'a 2-3 heures.

Si le témoin lumineux DEL (9] clignote, cela indique un probléme de la batterie. Arréter immédiatement le chargement et consulter un
électricien qualifié ou un service d’entretien.

Allumer et éteindre
A Attention, risque de briilure ! Ne pas toucher la panne a souder chaude

Pour commencer le travail :

1. Retirer le fer a souder (3] de la base (5).

2. Tenir le fer a souder dans la main comme un stylo, comme indiqué sur la figure D.

3. Appuyer sur linterrupteur marche/arrét (4) sur la machine, le témoins lumineux DEL (9) devient rouge. Les DEL de fonctionnement
(10) s'allumeront pour éclairer la zone de travail.

4. Apres environ 25 secondes, la température d’exploitation de la téte du fer atteint environ 450 °C.

5. Si la téte du fer a souder n’est pas utilisée pendant une certaine période, le fer a souder s'éteindra automatiquement apres 10
minutes. Le témoin lumineux DEL (9) et les DEL de fonctionnement (10) s'éteindront également.

6. Pour continuer Lutilisation, répéter les étapes 2 a 4.

Extinction :

* Appuyer sur linterrupteur marche/arrét (4) pour éteindre la machine. S'assurer que la panne a souder chaude (1) ne touche rien
jusqu'a ce qu’elle refroidisse.

e Le nettoyage de la panne a souder se fait sur léponge humide (6).

* Remettre le fer & souder dans sa base (5).

Instructions d’exploitation

e Afin d'obtenir un point de soudage parfait, la panne a souder doit étre parfaitement propre et exempte de graisse.

e Avant la premiére utilisation, la panne a souder doit étre étamée, c'est-a-dire recouverte d’étain. Seulement un bon revétement avec
['étain assure un soudage et un transfert de chaleur parfait.

e S'assurer que la panne a souder soit toujours propre et exempte de tartre et d’exces d'étain. Nettoyer la panne a souder réguliere-
ment a laide d'une éponge humide. Ne jamais utiliser de lime a cet effet.

e Avant de souder; établir une connexion mécanique entre les métaux qui doivent étre soudés ensemble si possible. Par exemple,
tordre les fils ensemble pour ne pas qu'ils glissent. Ainsi, vous obtiendrez des points de soudage stables et vous éviterez les endom-
magements causés par la chaleur dus au soudage excessif.

¢ Pour souder deux métaux, tenir la panne a souder sur le point de connexion et appliquer brievement une soudure. La soudure fond
et s'écoule vers le point de soudure. Si létain s'est étalée, retirer le fer a souder et laisser le point de soudage refroidir sans vibra-
tions. Ne jamais chauffer la soudure directement et ne pas appliquer trop de soudure.

e En ce qui concerne les composant électroniques, les pieces ne doivent pas étre surchauffées afin d’éviter lendommagement.

e Placer la panne a souder sur une surface résistante a la chaleur ou linsérer dans la base pendant le travail.

e Apres le travail, nettoyer la panne a souder a l'aide d'une éponge humide et remettre le fer a souder dans la base.

5. ENTRETIEN

Les réparations ne peuvent étre effectuées que par un électricien qualifié ou par un atelier de service !

Ces dispositifs sont concus pour fonctionner sur une longue période avec un minimum d'entretien. Un fonctionnement continu satis-
faisant dépend de Uentretien approprié de la machine et du nettoyage régulier.

Nettoyage
Ne jamais utiliser des solvants tels que pétrole, alcool, eau ammoniaquée etc. De tels solvants peuvent endommager des parties
faites en plastique.

Ne pas asperger le dispositif avec de U'eau et ne pas limmerger dans Ueau. Risque d’électrocution !

Ne pas utiliser d’agent de nettoyage ou de solvants. Autrement, il y a un risque d’'endommagement irréparable de Uappareil.

e Aprés lutilisation, essuyer la panne a souder (1) encore chaude a laide d’'une éponge humide.

¢ Ne jamais gratter ou limer des résidus de soudures sur la panne a souder avec des objets durs car cela risque d'endommager la
panne a souder (1).

e |l est recommandé de faire fondre un peu de soudure sur la surface de la panne a souder (1) aprés lavoir nettoyé pour empécher
l'oxydation de la panne a souder pendant le stockage et prolonger la durée de vie de lappareil.

ATTENTION!
Verification de letat de charge de lappareil, uniquement avec la pointe de travail installee. Le chargement doit étre effectué avec
lappareil éteint.
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RU

MHCTPYKLUA N0 3KCNNYATALIUU .
BECKOHTAKTHbIM TEPMOMETPBECIMPOBOAHOU NAAJIbHUK, 4 B
HT2C315

EﬂaFO,D,BPVIM Bac 3a NOKynKy 3TOro n3genusa. Bes npoaykuna, nocraBngeMasn KOMMNaHwuen, NPON3BOANTCA B COOTBETCTBUW C CaMbIMK
BbICOKMMU CTaHOapTaMn MNpou3BOAUTENIBHOCTN U 6esonacHoctn. B paMkax CBOEN MOMUTUKM KOMMaHusa Takke obecrieuvsaeT
rnpeBoCxofHoe OﬁCJ‘Iy)KI/IBaHVIE KJIINEHTOB, MOAKPenIeHHoe nosiHow rapaHTmelZ. MbI HapgeeMcsl, 4To BaM MOHPAaBUTCH MOJIb30BaTLCS
OaHHbIM 13nenneM B Te4eHne MHOTUX J1eT ero ﬁeaynpequﬁ CJ'Iy>K6bI.

1. UHCTPYKUMUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTHU

IMpoyuTaiite NpunaraeMble nNpeayrnpexaeHus no TexHuke 6e3onacHoCTU U MHCTPYKLMK. HecobrtoaeHue npepynpeskaeHnii no TexHuke
6e30MacHOCT U UHCTPYKLMI MOXKET MPUBECTM K MOPAXeHWIo 3N1eKTPUYECKUM TOKOM, NoXapy 1/viu cepbesHbiM TpasMam. Coxpatute
npeaynpexaeHus no TexHuke 6e30NacHoCTV M MHCTPYKLMW As AasibHEMLLIEro UCMob30BaHus.

B pykoBoaCTBE MoMb30BaTeNs WAV Ha U3AENMM UCTIONL3YIOTCS CREeAyIoLMe CUMBOIbI:

0O3HakoMbTech ¢ PyKOBOACTBOM MoJib30BaTeN .

060o3HayaeT pyck nonyyeHus TpasM, rnbenw nioaen nam
MOBPEXAEHVS IHCTPYMeHTa B C/lyJae HecobntoaeHus
VHCTPYKLMIA, N3NI0XKEHHbIX B JaHHOM PyKOBOZCTBe.

lMpepynpexaeHvie 06 3NeKTPUYECKOM HaNPSIXXEHWN 1 NOPAKEHUM
3/1EKTPUYECKUM TOKOM.

Mpunbop knacca lll.

BHuMatme: rops4as noBepxHoCTb.

HapeHbTe 3alpTHbIe 04KM.

He bpocaiiTte akkyMynsiTop B OroHb.

He bpocaiiTe akkymynsitop B Boy.

He BbibpackiBaiiTe usnenvie B He npefHasHayeHHble 4151 3TOro
KOHTelHepbI.

OTaenbHbIN cbop AN yTUAM3aLMU IUTUIN-MOHHBIX

iCe © @

I/I3,u,er|v1e COOTBETCTBYET YCTAHOBJIEHHbIM CTaHOapTaM 4 (]
Lk o A A A UK
6e30MacHOCTH, N3N0XKEHHbBIM B €BPOMECKMX AUPEKTUBAX. LZD "
PAP ﬁ

CA
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OBLUME NPEAYNPEXXAEHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHMUE!

03HaKoMbTeCh €O BCeMM NpepynpeX<aeHUsIMM No TexHuke 6e3onacHocTy U MHCTPyKumuaMK. Hecobnionexne

NPeLyNpeXAEHNI N UHCTPYKLMU MOTYT MPUBECTY K MOPAXEHMIO 3IEKTPUYECKIM TOKOM, MOXapy 1/Win Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHwTe Bce npeaynpexaeHns U MHCTPYKLUU A5 AaNbHEeALLEero UCMosb30BaHs.

1) Ucnonb3o0BaHue M YX0f, 33 aKKYMYNSTOPHBIM MHCTPYMEHTOM

a) 3apsKaiiTe TONLKO C MOMOLLBIO 3apPAAHOTO YCTPOMCTBA, YKa3aHHOMo MpoM3BoAMTENeM. 3apaaHoe YCTPOMCTBO, Noaxoasilee s
ofiHoro T1na batapeitHoro 610Ka, MOXeT co3AaTh ONACHOCTb BO3ropaHus Mpu UCMosb30BaHWM C iPYrUM akKyMySTOPHbIM BI0KOM.

6) VicnonbayiiTte 3n1eKTPOUHCTPYMEHTbI TOIBKO CO CreuuanbHo npeHasHadeHHbIMU akkyMynsTopHsiMy 6nokamu. Vcnons3osarme
N0BbIX APYrMX aKKyMyNSTOPHBIX B10KOB MOXET NPUBECTM K TPABMaM 1 BO3ropaHuio.

8) EC/I1 aKkyMynaTOpHBIN 610K He UCMOSb3YeTCs, AepXKITe ero Nofariblue oT TakuX MeTasIMYeckux NPeAMeToB, Kak CKPErKM, MOHETHI,
KJI04M, TBO3AN, LYPYMbl MW APYTUX MENKWUX METaINYecknX NpeaMeToB, KoTopble MOTYT BbI3BaTb 3aMblKaHie MeXy KieMMaMMu.
KopoTkoe 3aMblKaH1e KieMM akkyMynisiTopa MOXKET NPUBECTM K 0KOraM 1A noxxapy.

r) Mpy HeNpaBUIbHbIX YCIOBMSIX XPaHEHMS W MCMOb30BaHUs M3 GaTapen MOXET BbITeKaTb XMAKOCTb; 13beraiite KoHTakTa ¢ Heto. Mpu
CNyyaitHoOM nonafaHnm NpomoiiTe Bofoii. Mpy nonagaHnm XXuaKoCTY B rnasa HeMefIeHHo 0bpaTuTech 3a MeANLIMHCKOWM MOMOLLbH.
KnpkocTb, BbiTeKaloLLiast U3 akKyMysisiTopa, MOXeT BbI3BaTb pasfpadkeHne Ui oxoru.

o) He ucnonb3yinte akkyMynaTopHbIn 60K WM MHCTPYMEHT, KOTOPble UMEIT MOBPEeXAEHWs WaWM u3MeHeHus. Mcnonb3osaHwe
NOBPEXAEHHBIX NI MOAUPULIMPOBAHHbBIX aKKyMYIATOPHbIX GaTapei MoXeT NPUBECTY K NoXapy, B3pbiBY UK PUCKY NOJyYeHs TPaBM.

e] He nopsepraiite 6atapeiHbiil 650K WK WHCTPYMEHT BO3AENCTBUIO OTHS WU Ype3MepHbIX Temnepatyp. Bosgenctaue orHs wian
TeMmnepatypsbl Bolle 130 °C MoxeT npusecty k B3pbiBy. MTPUMEYAHWE. 130 °C cootBeTcTByeT 265 °F.

) Cnepyiite BCEM WHCTPYKUMSIM MO 3apsigke M He 3apskaiiTe akKyMyssiTop WM UHCTPYMEHT BHE TemrnepaTypHoro AvanasoHa,
YKa3aHHOTo B MHCTPyKUMsix. HenpaBunbHas 3apsiaka uiav npu Temnepatypax, BbIXOASLLMX 3@ NPeAesibl yKa3aHHoro AuanasoHa,
MOXET NPVBECTY K MOBPEXAEHMIO aKKyMy/IATOPa U YBENNYNTL PUCK BO3rOPaHHS.

2) 06cnyrkmBaHue

a) O6cny>kuBaiiTe CBOM 31€KTPOUHCTPYMEHT TOMBKO Y KBAINGULMPOBAHHbIX CELMANCTOB C UCMOMb30BaHMEM WAEHTUYHBIX 3aMacHbIX
yacreit. 310 0becneyuT COXPaHHOCTb BALLIETO /1EKTPOUHCTPYMEHTa.

6) Hukorga He peMoHTUpyiTe noBpexaeHHble 6atapeiHble Broku. OBCyXBaHWe akkyMynATOpHbIX B10KOB AOMKHO BbIMOMHATLCS
TONBKO MPOU3BOAUTENEM UMM ABTOPU30BAHHBIMMW MOCTABLLWKAMU YCIT.

8) BcTpoeHHble 6atapeu MoryT U3BsekaTbCst 415 YTUAN3aLIMM TOIbKO KBAaUGULMPOBAHHbIM NEpCoHasoM.

Ocobble MHCTPYKLMK MO TeXHUKe 6e30MacHOCTM NPY UCNOMb30BaHNM Nas/bHUKA

OnacHocTb BosropaHws! Onyckas nasnbHWK, ciefuTe 3a TeM, YTobbl ropsiumnii HAKOHEYHUK He COMPKKACcaCs C FopLYUMM
MaTepuanamu. He octaBnsiite yctpoiicTBo 6e3 nprcMoTpa, noka oHo ropsivee. [laiiTe eMy ocTbITb, Npexze YeM ybupatb
Ha xpaHeHue. TeMnepaTypa HakoHeYHUKa NasnbHUKa gocturaet okono 450 °C. lMpukocHoBEHME K MeTanInyecknm
[leTansiM MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM 0XoraMm. [1pu MCMonb30BaHWM YCTPOMCTBO BCErAa AOMKHO HAXOAUTLCS Ha
Heroptoyeit noBepxHocTn. CyLLiecTByeT noTeHLMasbHasi 0nacHoCTb noxapa.

MPEOYNPEXOEHME! Tpu ucnonb3oBaHUW [aHHbIA WMHCTPYMEHT A0/kKeH ObiTb YCTaHOBMEH Ha crneumanbHo
npeaHasHayYeHHyIo 1Sl 3TOro MoACTaBKY.

e 3TM npubopoM MoOryT MoNb30BaThCA AETU B BO3pacTe OT 8 JIeT U CTaplue, @ Takke LA C OrpaHUYeHHbIMU PU3UYECKUMH,
CEHCOPHBIMU WU YMCTBEHHBIMU CMOCOBHOCTAMM VAW C HEJ,0CTATKOM OMbITa U 3HAHWIA, ECAIM OHW HaXoAATCS Mo, HaboaeHeM nm
NPOVHCTPYKTUPOBaHbI OTHOCUTEIbHO BEe30MacHoro NCMob3oBaHus Nprbopa U MOHUMALOT CBA3aHHbIE C 3TM OMAcHOCTY.

e [leTn He [OMKHbI UrpaTh C JAHHLIM UHCTPYMEHTOM.

¢ YucTka 1 TexHUYeckoe 0bCy>KvBaHWe He AOMKHbI MPOU3BOANTLCS AeTbMy bes nprcMoTpa.

e BiiloyaiiTe yCTPOICTBO TONIbKO HEMOCPELCTBEHHO Mepef, TeM, kak HeobXoAMMO KOCHYThCS Matepuana, ¢ KOTOpbIM MpeAcTouT
pabotatb.

B npoLiecce naiku BblAeNsioTcs BpefHble A5 340poBbsi napbl. ObecrneysTe XopoLUyo BEHTUMALMIO UK yAaseHe Napos.

e [17191 3aLLMThl OT BPBI3T MPUMNOS 1 €AKMX MapoB UCMONb3YITe 3aLLMTHbIE 04K U MOAXOASLLYI0 pabouyio ofexay.

* YCTPOWCTBO HY B KOEM Clyyae Heb3st 1CMOsb30BaTh [J1s pa3orpeBa XXUAKOCTER UK nnactMacc.

 Hukorpaa He ocTaBnsifiTe yCTpoiicTBO B3 NPUCMOTpa, KOrAa OHO BKIHOUEHO.

e 0bpaTuTeCh B HALLI CEPBUCHbIV LIeHTP A1 BbINOHEHUSs Kakux-Mbo paboT, KoTopble He onMcaHbl B JaHHOM MHCTPYKLMK. MicnonbayiTte
TOMbKO OPUTMHATbHBIE 3aM4acTu.

e [1py UCNONb30BaHUMN JAHHBIA UHCTPYMEHT A0MKeH BbiTb YCTAHOBJIEH Ha CrieLyarnbHO NpeayCMOTPEHHYIO 1S 3TOr0 MOACTaBKY.

e Vcnonb3yiiTe ToNbko 3apsifiHOE YCTPOCTBO, BXOASILLLEE B KOMMEKT NOCTaBKMU.

e TMpubop Henb3s NCrob30BaTb A/ CBAPKM N1acTMacCoBbIX MaTepyaos.

2. AHOOPMALIMSA 0 UBAENUN

LieneBoe HasHa4eHue

BecnpoBogHoli nasnbHWK NOAXOAUT A1 MalKu 3MEKTPOHHBIX KOMMOHeHTOB. [aHHbli npubop npepHasHayeH s AOMALLHEro
ncnonb3oBaHus. Micnonb3oBaHue B Apyrvix Lensx He NpesycMoTPeHo.

TexHuyeckue XapaKTepucTuku

Mpubop HYD2001.4.1500
HoMwuHanbHoe HanpsxeHue 4 B NOCTOSIHHOIO TOKa, JINTUIA-NOHHbIV akkyMynsTop
MoliHocTb Makc. 8 BT
EmkocTb akkymynstopa 1500 MAY

Knacc nsonaumm ]

Knacc 3awutbl 1P20

Bpems npefgapuTensHoro Harpesa 25 cek.
Temnepatypa Makc. 450°C
ABToMaTUueckoe BbiKtodeHne  Yepes 10 MuH
Macca (n3genws) 0,11 kr

a
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PekoMeHpyeMbiit apantep USB-3apsgHoro ycTpoiicTea
HoMuHanbHoe BbIxofHOe HanpsixeHne USB 5 B nocT. Toka
PekomeHayeMbIii BbIXOLHOM TOK 1000-2000 MA

Pabouasi TeMnepaTtypa ¥ TeMnepaTtypa XpaHeHus:

3apsinka 0~+45°C
Mcnonb3oBaHve -20~+60°C
XpaHeHue -5~+35°C
OMNUCAHUE

1. HakoHeuyHWK nasnbHmKa

2. epxxatens HakoHeYHWKa NasibHUKa
3. MasnbHuk

4. Mepexntoyatens BKJ1/BbIKJ

5. MopcTaBka nasbHUKa

6. Tybka

7. MpoBONOYHbIN NpUMON

8. Kabesb 3apsigHoOro yctpoictea

9. CBeToAMonHas MHAMKATOPHas laMna
10. CBeToamnoaHbI pabounin CBETUNBHUK

3.MOAr0TOBKA K PABOTE
[Nepen, HayanoM V1CMob30BaHMEM HEOBXOAMMO YCTaHOBWTL HAKOHEYHWK NasIbHMKA.
YbenuTech, YTO NasiIbHUK BbIKIKOYEH W OCTbIJ.

lMoacTaBKa NasinbHUKA

e MoMecTuTe nogcTasky nasiibHyka (5) Ha cTon/nnockyto NoBepxHOCTb.

o BcrasbTe nasnbHK (3) B noactasky (5).

e Y6eauTech, 4To OH HaiekHO 3aKpereH.

o YcraHosuTe ry6ky (6) Ha moacTasky nasinbHuka (5) v cnerka cModuTe ry6Ky HeBOMbLLMM KOMYECTBOM BOfbI.

Mopckaska! Mepes vcnonb3osaHmeM nasnbHuKa (3) obsizatensHo cMouuTe rybky (6) B Boge v BO BpeMst MCMONb30BaHUSA MOCTOSIHHO
flepXKnTe ee BNaXKHON.

YcTaHoBKa / 3aMeHa HaKoOHeYHUKa NasfibHUKa
Ybenutecs, 4To NasfibHUK
BbIK/OYEH M OCTbI.

* Y1o6bI YCTaHOBWUTb HAKOHEYHWK Nasf/ibHMKa, NJI0THO BBUHTUTE ero B fep>xaTesib.
* Y106bI 3aMEHNTb HAKOHEYHWK NaAbHUKA, OTBUHTUTE crapblﬁ W BBEpPHUTE HOBbI HAKOHEYHWK B AepXxaTenb naganbHUKa.

4. MOPAAOK UCNMOJIb3OBAHUA
lMepen NepBbIM NCMONb30BAHNEM
aKKyMysISITop He0BX0AMMO 3apsanTb.
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3apsaka ycTpoiicTBa

A BoBp 3apsAKM UCl iMe YCTPOMCTBA He AOMYCKAeTCs.

e MogknoumnTe Kabenb 3apAHONo YCTPOCTBa (BXOAMT B KOMMEKT) K aganTepy (He BXOAUT B KOMMNeKT).

e [opkntoymnTe kabenb 3apsARHOIO YCTPOICTBA K YCTPOCTBY.

e BcraBbTe BUSKY 3apsiAHOTO YCTPOICTBA B 371EKTPUYECKYIO PO3ETKY U MOAOXKAUTE HEeKOoTopoe BpeMs. 3aroputcsi CBeToAWOAHAs
MHAMKALMS, KoTopasi ByieT NokasbiBaTb COCTOsIHME 3apSAKM.

e [IprMeyaHwe: yCTPOICTBO Takke MOXKHO 3apsiaWTh, MOAKIIOUMB kabesb 3apsAHOro ycTpoicTaa K noaxoasiueMy USB-pasbemy.

[MonHas 3apsiaka akkyMynsiTopa MOXeT 3aHsTb o0 2-3 yaca.

Muratowmin cBeToanoAHbIN HAUKaTop (9) cBMpeTenbCTBYET 0 npobreMe C akkymynsTopHol Gatapeeit. HemepieHHo npekpatute
3apsifiky v 0bpaTuTech K KBanNdULMPOBAHHOMY CMeLManiCTy MW B CEPBICHYI0 MacTepCKyto.

BKAoYeHMe U BbIKIIOYeH e
A 0OcTopo)kHO, onacHoCTb oKoroB! He npukacaiTech K ropsiyeMy HaKOHEYHMKY NasiibHUKa

Mpu Hauane pa6oTbi:

1. BblHbTe nasnbhuk (3) n3 nopcrasku (5).

2. [lepxxuTe NasnbHYK B pyKe, Kak pyyKy, Kak rokasaHo Ha pucyHke D

3. Y1066l BK/IIOYMTL NpUBOpP, HaxXMUTe KHOMKY BKIoYeHWs/BbiknodeHus (4), cseTogmopHbln wHamkatop (9) 3aroputcs kpacHbIM.
Brntouatcst ceeTogmopHoe ocseluere (10), utobbl ocBeTUTb pabouyo 30Hy.

4. TpuMepHo yepe3s 25 cekyHp pabouas TeMnepaTtypa nasibHol ronosku focturaet 450 °C.

5. Ecnvi ronoska nassibHUKa He NCronb3yeTcs, NasibHUK aBTOMaTYecku BbikoyuTes Yepes 10 MUHYT, a CBETOANOAHBIA MHauKaTop (9)
1 pabouue ceetogmopHoe ocselleHue (10) noracHyT.

6. YT06bI NPOA0IKUTL UCNONb30BaHUE NasibHUKa, MOBTOPUTE Larn 2-4.

BoiknoueHme:

* YT06bl BLIKITIOUNTL MassIbHUK, HAKMUTE KHOMKY BKIIOUeHs/BbikioueHns (4). MpocneauTe, YTobbl ropsumii HakoHeUYHVK
(1) HM K Yemy He NpuKacasncs, noka He OCTbIHET.

o pov3BeayTe 0UNCTKY HAKOHEYHMKa NasibHUKa BAaXHOM rybron (6)

* MocTasbTe NassbHUK Ha noacTasky (5)

WHCcTpyKuMs no akcnyaTaumm

o YT1oBbl NONYy4nTb MAEANbHYIO NalKy, MECTO NainK1 BOMKHO BbITb YACTLIM U 06€3KMPEHHDBIM.

e [lepen, nepBoHaYasbHbIM UCMOb30BaHMEM HAKOHEUYHUK MasiibHVKa HeobXOAMMO «3anyAuTb», T.e. MOKPbITb NpunoeM. Xopolluee
«Jly)KeHVe» obecneynBaeT MAeanbHyto Tenonepeaayy 1 namxy.

e CrneauTe 3a TeM, YTobbl HAKOHEYHWK NasfibHUKa BCeraa bbii YMCTbIM U He cofepykan OKasuHbl WU U3NWLWKOB Grroca U npunos.
PerynapHo ouuLiaiiTe HaKOHEUHUK NasiNbHUKa BaXHOW rybkoi. Hykorna He ucnonb3ayiite ans aTtoi Lenm HanuabHUK.

e [Nepef Naikoi ycTaHOBUTE MexaHWYeckoe COefyMHeHNe MeXay MeTasnamu, KoTopble [OMKHbI BbiTb COefiMHEHbI BMeCTe, eciun 3To
BO3MOXHO. HanpuMep, ckpyTuTe MpoBofAa BMECTe, Y4TODbI OHM He CKoMb3nu. TakuM 0bpa3oM, Bbl NMONyYMTe HafeXHOe CoefiMHEHNE
1 CMoxKeTe 136exaTh TeMI0BOro NOBPEXAEHUS MPU YPE3MEPHOM HarpeBe.

e [Ing naikv LBYX METasoB yAepKWBaiTe HAKOHEYHWK NasfibHUKa Ha MecTe coefiMHeHus U fobaBbTe Hebosbluoe KONMYecTBo
npunos. [Mpunoit nnaBuTcs 1 cTekaeT B Touky naiiku. [Mocne pacTekaHus npunos ybepute HakoHeYHUK NasifibHUKa OT MecTa Nanku n
[laiiTe ocTbITb, M3beras BUbpaLmit. Hukora He HarpeBaiiTe Npunoit HeNoCPeACTBEHHO HAKOHEYHUKOM NasifibHUKA U He UCMONb3yiTe
CNULLKOM MHOTO MpuMost.

e [pu naike 3neKTPOHHbLIX KOMMOHEHTOB M3beraiiTe UX CIIMLLIKOM CUILHOTO HarpeBa Bo 13bexaHne NoBpexaeHus.

¢ Bo BpeMs paboTbl cTaBbTe NasfbHUK Ha TEPMOCTOMKYHO MOBEPXHOCTb MW Ha NOACTaBKY.

e Mocne paboTbl O4UCTUTE HAKOHEYHWK MPUMOS BAAXHOM ry6Koi 1 nocTaBbTe nasiibHUK 06paTHO Ha MOACTaBKY.

5. TEXHWYECKOE OBCJTY>KUBAHUE
PeMOHT MOXeT BbINONHATLCS TONbKO KBANNPULMPOBaHHBLIM CMELMaNMCTOM UiN B CEPBMCHO MacTepcko!

[laHHbI MHCTpyMeHT bbin paspabotaH Ans paboTbl B TeueHMe AAMTENbHOMO Nepuofa BPeMeHu Mpu MUHUMAbHOM TeXHUYeCKoM
obcnyxuBaHun. HenpepbiBHas yaoBneTBopuTeNibHas paboTa 3aBUCUT OT Haf1exalliero yxoa 3a UHCTPYMEHTOM 1 PErynsipHOMA YNCTKN.

Ouucrtka
Hwkorpa He ucnonb3yite Takue pacTBOpUTENM, Kak BeH3WH, CnUpT, BOAHbLIVA pacTBOp aMMuaka M T.N. 3TW pacTBOPUTENN MOryT
nospegnTb nnacTukKoBble OeTann.

He ponyckaiite KoHTaKTa nasnbH1Ka ¢ BoAo#. ONacHOCTb NOpaXKeHNs ANEKTPUYECKNUM TOKOM!

He ncnonb3yitte uncTsme cpecTBa MM pacTBopUTENM. B NpoTUBHOM Cilyyae Bbl MOXKeTe HeMnonpaBMMO NOBPEAUTb MHCTPYMEHT.

e [Mocrie UCrosb30BaHUs NPOTPUTE Teribli HAKOHEYHUK NasibHYKa (1) BnaxHoi rybKkoii.

e Hukorga He ypansitTe ocTaTku npuUnost ¢ HaKoHeYHWKa nasinbHuka (1) TBepAbIMY NpesMeTamu, Tak Kak 3To MOXeET MOBPeAMTh ero.

* [Mocne 04UCTKM PEKOMEHAYETCS PAcrIaBUTb HEMHOTO MPUMOS Ha NMOBEPXHOCTY HaKOHEYHWKa nasiiibHuka (1), utobbl NpeaoTBpatTs
€ro OKMC/IEHWE BO BPeMst XpaHeHUs U NPOANNTL CPOK Cyxbbl u3fenus.

BHUMAHME!
[MpoBepka CoCTosHWS 3apsaa YCTPOMCTBE, TOMLKO MPY YCTAHOBIEHHOM paBoyeM HaKoHeYHUKe. 3apsaKy cieayeT Npou3BOAUTL Mpu
BbIK/IOYEHHOM YCTPOMCTBE.
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